SPECYFIKACJE TECHNICZINE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

B-11.00.00 POKRYCIE DACHU KOD CPV 45261210-9
POKRYCIE DACHU BLACHA
OBROBKI BLACHARSKIE
RYNNY I RURY SPUSTOWE

1. WSTEP
I1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
pokrycia dachowego blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi
dla projektu pt.

,PRZEBUDOWA | ROZBUDOWA BUDYNKU OSRODKA ZDROWIA W RAMACH ZADANIA

PN. REWITALIZACJA BUDYNKU ZOZ W TUSZOWIE NARODOWYM WRAZ Z PRZYLEGLA INFRASTRUKTURA
W TUSZOWIE NARODOWYM, DZ. NR EWID. 1452/5".

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla

ktorych istnieje pewnose, ze podstawowe wymagania bedq spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robdt przy wykonywaniu nastepujgcych
robot:

«  Wykonie pokrycia dachu, rynny i rury spustowe, obrdbki blacharskie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogodlne wymagania dotyczqce robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$S¢ wykonania robdt, ich  zgodnosc
z dokumentacjq projektowq, STi poleceniami Nadzoru Inwestorskiego.

Ogodlne wymagania dotyczqce robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY.

2.1. Pokrycia dachowe

* Blacha stalowa powlekana frapezowa
e Blacha stalowa powlekana dachéwkopodobna
* Blacha stalowa powlekana ptaska i na rgbek stojgcy

2.1. Blachy do obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych
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e Blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5+0,55 mm,
* Materiaty pomocnicze: uchwyty do rynien i rur spustowych, itp.

Wszystkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadac¢ wymaganiom
zawartych w polskich normach lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Ogodlne wymagania dotyczqce materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST B-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedszi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz bedq przyjazne dia srodowiska.

Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
4. TRANSPORT

Samochdd powinien posiadac skrzynie otwartq o dtugosci wystarczajgcej, aby paczka blach
nie wystawata poza jej tylng burte wiecej niz 0,5 m. Dopuszczalne jest rowniez przewozenie blach

dtuzszych od skrzyni max. do jednego metra, ale woéwczas paczki blach muszg
spoczywac catkowicie na sztywnym pomoscie (np. drewnianym).

Obrobki blacharskie mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materiat nalezy
uktadac¢ roéwnomiernie na catej powierzchni tadunku, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozycii
poziomej wzdtuz srodka fransportu.

4.1 Roztadunek za pomocg dzwigu (wdzka widtowego)

.....

uzyciu dzwigu lub wozka widtowego. Przy roztadunku dzwigiem nalezy zwrdcic uwage,

aby pasy zaczepu nie krzyzowaty sie (paczki dtugosci do 6,15 m wyposazone sq w 2 pasy, paczki
dtugosci powyzej 6,15 m wyposazone sg w 3 pasy). W tym celu konieczne jest wykorzystanie

trawersu. Pasy nie mogqg byc¢ zatozone tylko na widty wozkal
4.2 Roztadunek reczny

W przypadku braku mozliwosci roztadunku mechanicznego przy uzyciu dzwigu mozna dokonac
roztadunku recznego. Po rozpakowaniu paczki nalezy bezwzglednie przestrzegac zasady, aby
pojedynczych arkuszy blachy nie przesuwac jednego po drugim. Taki roztadunek powinien byc¢
przeprowadzany przez odpowiedniq ilos¢ oséb w stosunku do dtugosci arkuszy (np. roztadunek
arkuszy o dtugosci ok. 6 m powinien by¢ dokonywany przez 6 oséb — po 3 osoby z kazdej strony).
Zalecana jest szczegdlna ostroznosc.

4.3 Sktadowanie

Paczki blach nalezy sktadowac w pomieszczeniach suchych i przewiewnych na podporach szer.
min. 10 cm i wysokos$ci 20 cm. Maksymalny rozstaw podpdr wynosi 1 m. Mozna sktadowac¢ do 3
paczek jedna na drugiej przektadajgc je listwami. Sktadowanie ofoliowanych pakietdow nie
powinno by¢ dtuzsze niz 4 tygodnie od daty produkcji. Maksymalny okres sktadowania blach
wynosi 6 miesiecy od daty produkcji. W tym przypadku z paczek nalezy zdjgc folie, a arkusze

przetozy¢ listwami tak, aby zapewnic¢ doptyw powietrza do wierzchniej powtoki kazdego arkusza.

Arkusze mogq byc¢ przejsciowo sktadowane na wolnym powietrzu, winny by¢ wéwczas przykryte i
powinny miec zapewniong wtasciwg wentylacje. Z wyrobdéw zabezpieczonych dodatkowo
przezroczystq folig ochronng nalezy jg usung¢ przed uptywem 14 dni od daty dostawy. Po tym

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-11.00.00 POKRYCIE DACHU 2



okresie mogqg wystgpic problemy zwigzane z usuwaniem folii. W przypadku folii czarno-biatej —
okres ten wynosi 12 miesiecy.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach fransportowych nalezy przestrzegac przepisow
obowiqgzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robodt | wtasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych Srodki tfransportowe muszqg spetniaé wymagania przepisdw
ruchu drogowego.

Ogodlne wymagania dotyczqce fransportu podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Podtoza
5.1.1. Wymagania ogdlne
ad) Nachylenie potaci dachowej powinno by¢ zgodne z PN-B-02361:1999.

b) Podtoza powinny mie¢ takg wytrzymatos¢ i sztywnos¢, aby pod wptywem
przewidzianych naciskow zewnetfrznych (np. chodzenia) nie mogto nastepowac
uszkodzenie pokrycia dachowego.

c) Powierzchnia podtoza powinna by¢ rowna; przeswit pomiedzy powierzchniq podtoza a
tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie powinien by¢ wiekszy niz 5 mm, i nie powinien wynikac
z uskokdw miedzy poszczegdinymi warstwami podtoza.

d) Podktad z tat moze by¢ wykonywany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m.

e) Przekrdj tat powinien wynosi¢ co najmniej 50x50 mm lub 50x60 mm. Rozstaw tat powinien
wynosi¢ 0,4 dtugosci arkusza lecz nie wiecej niz 0,6m.

f) Przy kalenicy i okapie powinna byc¢ przybita deska grubosci rownej grubosci tat.
5.1.2. Rodzaje podtozy
Pokrycia dachowe z blachy mogg by¢ wykonane na:
+ Deskowaniu.tatach

5.2. Pokrycie dachowe z blachy powlekane] dachdwkopodobnej lub trapezowej

5.2.1 Podstawowe zasady montazu blach dachowych

Blachy dachéwkowe, blachy trapezowe (stosowane jako pokrycie dachowe) oraz blacha z
rgbkiem stojgcym powinny by¢ uktadane na tatach drewnianych lub stalowych w odpowiednim
rozstawie. Dla blach dachdwkowych rozstawy podaje ponizsza tabela. Dla blach trapezowych
rozstawy podpodr sg uzaleznione od wysokosci profilu, grubosci blachy, kgta nachylenia dachu
oraz potozenia

obiektu w strefie wiatrowej i Sniegowej. W tym przypadku rozstaw podpdr musi by¢ obliczony i
podany przez uprawnionego projektanta.

Przyktadowa tabela profili dachowych firmy Ruukki Polska.
Profil dachowy, rozstaw tat (mm), zalecana odlegtos¢ miedzy pierwszg a drugg tatg (mm),
zalecane wymiary tat (mm)
model Plus 350 280 — 330 32x50 — 50x60
model Gracja 350 280 — 330 32x50 — 50x60
model Nova 350/400 280 — 330/330 —-380 32x50 — 50x40
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model Elita 400 330 — 380 32x50 — 50x60
model Maxi Classic

ar. 0,5 mm 250 250 32x50 — 50%60

ar. 0,6 mm 400 400 32x50 — 50x60

Punktem odniesienia przy montazu blach jest okap: blachy nalezy uktadac prostopadle do
niego. Arkusze blachy mozna montowac zaréwno od prawej jak i lewej krawedzi dachu. W
przypadku blach dachdwkowych i duzego nachylenia dachu wygodnie jest zaczgc uktadanie
od

lewej strony (arkusze podsuwamy wowczas pod wczesniej utozone)

5.2.2 Przycinanie

Do ciecia nalezy uzywac noza wibracyjnego (tzw. nibler) albo pitki recznej do blach, a do ciec
wzdtuznych mozna stosowac nozyce do blach grubych (tzw. kaczki). Rozciete krawedzie sg
zabezpieczone antykorozyjng powtokg cynku, ktéra przylega

do rdzenia stalowego i podczas ciecia zalewa jego brzegi. Krawedzie ciecia nie wymagajqg
zabezpieczenia.

UWAGA! Zastosowanie pily tarczowej jest niedopuszczalne, gdyz wytwarza ona zbyt wysokqg
temperature, powodujacq wypalanie powtoki organicznej i cynkowej, co w rezultacie moze

sprzyja¢ powstawaniu ognisk korozji.

5.2.3 Mocowanie wkretami

Do mocowania stuzg wkrety samowiercqgce SW35 posiadajgce uszczelke neoprenowq
zapewniajgcq trwatos¢ potgczen mimo naprezen dachu. Przecietne zuzycie wynosi ok. 7 — 10
szt./m2 (wraz z montazem obrdbek).

Wkret nalezy zawsze mocowac w srodek fali niskiej.
5.3. Obrobki blacharskie

5.3.1. Obrdébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.3.2. Obrdébki blacharskie z blachy stalowej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac
o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od — 15°C. Robdt nie mozna wykonywac na
oblodzonych podtozach.

5.3.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietac o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajgcy
przeniesie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposdb, aby nastepowat szybki odptyw
wody z obszaru dylatacii.

5.4. Urzgdzenia do odprowadzania wod opadowych

5.4.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia
powinny byc¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.4.2. Spadki rynien dachowych nie powinny by¢ mnigjsze niz 1,5 %, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekraczac 25,0 m.

5.4.3. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.4.4. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym
w PN-EN 612:1999, uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:32001, PN-B-
94701:1999 i PN-B-94702:1999.

5.4.5. Rynny z blachy stalowej powinny byc:
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Wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe.

tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane
na catej dtugosci.

Mocowane do uchwytdw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

Rynny powinny miec¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.4.6. Rury spustowe z blachy stalowej powinny byc:

Wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe.

tgczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezgcy, a w ztgczach poziomych na
zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny byc¢ lutowane na catej dtugosci.

Mocowane do sScian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 mm w
sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w
wykutych gniazdach.

Rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokosc¢ kielicha.

Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania robdt murowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi czesciowemu i kohcowemu.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 6.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sq: m2 wykonanego pokrycia

m2 wykonania obrdbek blacharskich
mb wykonania rynien i rur spustowych

szt. montazu kominkdw wentylacyjnych

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych i odbioru koncowego
wg zasad podanych powyzej.

Ogoline zasady odbioru robot podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 8
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Nadzoér Inwestorski mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena jednostkowa wykonania pokrycia z profili blaszanych:

- uktadanie arkuszy blachy dachdwlopodobnej, frapezowej lub w rgbek

- 0oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

Cena jednostkowa wykonania obrobek blacharskich obejmuije:

- przygotowanie

- zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potgczen
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- uporzgdkowanie stanowiska pracy
Cena jednostkowa wykonania rynien i rur spustowych obejmuje:
- przygotowanie
- zamontowanie i umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen
- uporzgdkowanie stanowiska pracy
Ogodlne zasady podstaw ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-02361:1999 Pochylenie potaci dachowych
AT ITB — 15-4547/2002 — Blachy stalowe powlekane i miedziane z rgbkiem stojgcym
AT ITB — 15-2889/2003 - Blachy stalowe powlekane trapezowe

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdw z blachy
stalowej uktadanych na ciggtym podtozu

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych tom | — Budownictwo
ogdlne czesc¢ 3.
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